FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de ITnvataméant superior UNIVERSITATEA DIN ORADEA

1.2 Facultatea FACULTATEA DE INGINERIE ENERGETICA SI
MANAGEMENT INDUSTRIAL

1.3 Departamentul DEPARTAMENTUL DE TEXTILE-PIELARIE SI
MANAGEMENT INDUSTRIAL

1.4 Domeniul de studii INGINERIE SI MANAGEMENT

1.5 Ciclul de studii LICENTA

1.6 Programul de studii/Calificarea INGINERIE ECONOMICA INDUSTRIALA

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei TEHNOLOGII SI UTILAJE IN TRICOTAJE

2.2 Titularul activitatilor de curs conf. univ. ing. dr. ec. Tripa Simona

2.3 Titularul activitatilor de conf. univ. ing. dr. ec. Tripa Simona

seminar /laborator/proiect

2.4 Anul de II | 2.5 Semestrul | 6 | 2.6 Tipul de evaluare | Ex | 2.7 Regimul disciplinei I
studiu

(I) Impusa; (O) Optionald; (F) Facultativa

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptamana 5 | dincare:3.2curs | 2 [3.3 laborator/proiect 1/2
3.4 Total ore din planul de invatdmant | 70 | din care: 3.5 curs | 28 3.6 laborator/proiect 14/28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 30
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregitire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 8
Tutoriat 4
Examinari 2
Alte actiVitati......cc.ocevveeeeeeneeeneen, 1

3.7 Total ore studiu individual | 55
3.9 Total ore pe semestru 125
3.10 Numarul de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum (Conditionari)

4.2 de competente Structuri textile - tricoturi

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului | Conditii pe care le asigura furnizorul educatiei:

- Sala de curs, dotata cu tabla si videoproiector

Conditii impuse participantilor la procesul educational (studenti):
- Este interzisa utilizarea telefoanelor mobile in timpul orelor de curs
- Se va evita intarzierea la cursuri

5.2. de desfasurare a Conditii pe care le asigura furnizorul educatiei:
seminarului/laboratorului/pr | - Sald de laborator, dotata cu tabla
oiectului - Cataloagecustructuri tricotate




- Mostredetricoturi
- Reviste cu modele tricotate si descrierea modului de realizare a acestora
- Diferite tipuri de fire utilizate pentru realizarea structurilor tricotate
- Diferite masini de tricotat
- Diferite componente (piese) ale masinilor de tricotat
Conditii impuse participantilor la procesul educational (studenti):
- Participarea la toate orele de laborator si de proiect
- Realizarea si prezentarea proiectului
-Se va evita Intarzierea la orele de laborator si de proiect

6.1. Competentele specifice acumulate

= Cunoasterea tehnologiilor de tricotare pe masini rectilinii de tricotat
*Qé‘* = =  Studiul principalelor mecanisme si dispozitive ale masinilor de tricotat rectilinii automate
2 _5 =  Analiza posibilitatilor tehnologice ale masinilor de tricotat rectilinii de tricotat
g B3 =  Programarea tehnologica a masinilor de tricotat rectilinii de tricotat
S % = Reglarea parametrilor tehnologici de functionare a masinilor rectilinii de tricotat
= Efectuarea calculelor tehnologice
= Constientizarea necesitatii insusirii cunostintelor de baza legate de structura si proiectarea
structurala si tehnologica in tricotaje, promovarea rationamentului logic, convergent si
divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si autoevaludrii in luarea deciziilor.
= Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului
L0 fata de ceilalti, diversitatii si multiculturalitaii si Tmbunatatirea continud a propriei
§ g activitati.
2 g =  Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionald continud in scopul insertiei pe
% g piata muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala
O B si profesionala.

6.2. Rezultatele asteptate ale invatarii

Cunostiinte

¢ Studentul/absolventul explica rezultate teoretice, rezultate experimentale si
documentatie tehnica asociate produselor, fenomenelor si proceselor din industria
de tricotaje.

Aptitudini

¢ Studentul/absolventul opereaza cu procedee, procese si echipamente de fabricatie
din industria de tricotaje.

e Studentul/absolventul elaboreaza documentatie tehnica, interpreteaza conditii
tehnice si verificd concordanta dintre caracteristicile prescrise si rolul functional al
reperelor/ produselor din industria de tricotaje.

Responsabilitate
si autonomie

e Studentul/absolventul aplica valorile eticii si deontologiei profesiei de inginer.
e Studentul/absolventul demonstreaza autonomie in nvatare pe problematici
specifice produselor, fenomenelor si proceselor din industria de tricotaje.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al = Familiarizarea studentilor cu conceptele si notiunile de baza din domeniul

disciplinei

proiectdrii structurale si tehnologice a tricoturilor din batatura
= Familiarizarea studentilor cu tehnologiile si utilajele utilizate in tricotaje

7.2 Obiectivele specifice = cunoasterea §i proiectarea unui tricot din batatura prin prisma varietatii de

structuri, proprietati si caracteristici fizico-mecanice.

8. Continuturi*

8.1 Curs Metode de predare Nr. Ore

/ Obs.
1. Procese tehnologice de fabricatie a produselor tricotate- Prelegerea participativa, 2
elemente generale ale procesului tehnologic, exemple de procese | dezbaterea, dialogul,




tehnologice in industria tricotajelor

expunerea, exemplificarea

2. Preparatia firelor pentru tricotare — bobinarea, urzirea; Prelegerea participativa, 2
formate specifice utilizarii la masinile de tricotat dezbaterea, dialogul,
expunerea, exemplificarea
3. Elemente de baza privind procesul de tricotare- procedee Prelegerea participativa,
de tricotare; organe de formare a ochiurilor dezbaterea, dialogul, 2
expunerea, exemplificarea
4. Actionarea organelor de formare a ochiurilor- pozitii Prelegerea participativa,
caracteristice ale acelor; actionarea directd; actionarea indirectd; | dezbaterea, dialogul, 2
actionarea combinata. expunerea, exemplificarea
5. Selectarea organelor de formare a ochiurilor- selectarea iIn | Prelegerea participativa,
grup — directd si inversa; selectarea individuala. dezbaterea, dialogul, 2
expunerea, exemplificarea
6. Masina de tricotat - schema bloc a unei masini de tricotat. Prelegerea participativa,
descrierea principalelor mecanisme ale magsinilor de tricotat; dezbaterea, dialogul, ]
caracteristicile tehnice ale masinilor rectilinii de tricotat;corelatia | expunerea, exemplificarea
dintre finetea firelor prelucrate si cea a masinilor de tricotat
7.Parametrii tehnologici ai operatiei de tricotare-- viteza Prelegerea participativa,
dealimentare;tensiunea firelor la alimentare; ecartamentul dezbaterea, dialogul, 4
fonturilor; avansul de buclare; addncimea de buclare; viteza de expunerea, exemplificarea
tragere; tensiunea 1n tricot la tragere.
8.Calcule tehnologice in tricotaje - pierderile si indicii de Prelegerea participativa,
consum,necesarul de materie prima pe unitatea de produs, dezbaterea, dialogul,
necesarului de materie prima pe unitatea de timp, productia expunerea, exemplificarea 4
utilajului, norma de productie,norma de timp, necesarul de utilaj,
necesarul de muncitori direct productivi.
9. Elemente de asigurare a calititii in tricotaje-clemente Prelegerea participativa,
generale privind calitatea - controlul calitatii; organizarea dezbaterea, dialogul, )

controlului calitatii in intreprinderile de tricotaje; factorii de
influenta asupra calitétii procesului de tricotare si a tricotului.

expunerea, exemplificarea

Bibliografie

Nk L=

2002;

BUDULAN R. —Bazele tehnologiei tricoturilor, Editura BIT, 1996;

Dan, D., Tehnologii de tricotare pe masini rectilinii, Editura Performantica, Iagi, 2008
Dan, D., Procese si masini de tricotat, Editura Performantica, lasi, 2005

Preda, S., Structura si tehnologia tricoturilor, Rotaprint I.P.lasi, 1981

MATEESCU M.—Tehnologia tricotajelor, Editura didactica si pedagogica, Bucuresti, 1970;
MACOVEI L., SERBAN V —Tehnologii si utilaje in tricotaje , Editura ,,Gh. Asachi”, ,Iasi, 2002;
SERBAN V., MACOVEI L.— Tehnologii de tricotare pe masini circulare, Editura ,,Gh. Asachi”, lasi,

8. Tripa, S., Indrie, L. — Structura tricoturilor simple §i reprezentarea acestora in CORELDRAW,

Editura Universitatii Oradea, 2008

9. Tripa, S — Analiza eficientei economice in tricotaje, Editura Universitatii Oradea, 2013
10. Tripa Simona — Tehnologii si utilaje in tricotaje — curs incarcat pe platforma e-learning, 2025

8.2 Laborator Metode de predare Nr. Ore
/ Obs.

1. Protectia muncii in laboratorul de tricotaje, Elemente Analize, discutii, exercitii,

generale privind tricoturile si materiile prime folosite in aplicatii practice

tricotaje - caracteristici generale ale tricoturilor, clasificarea

tricoturilor; particularitati ale tricoturilor simple; fire utilizate in 1

tricotaje; insusirile principale ale firelor pentru tricotaje;

corelarea proprietatilor produsului cu cele ale materiei prime

folosite.

2. Procese tehnologice de fabricatie a produselor tricotate - Analize, discutii, exercitii,

elemente generale ale procesului tehnologic, tipuri de procese aplicatii practice 1

tehnologice in industria tricotajelor

3. Preparatia firelor pentru tricotare — bobinarea, urzirea Analize, discutii, exercitii, 1




aplicatii practice

4. Elemente de bazi privind procesul de tricotare - procedee

Analize, discutii, exercitii,

de tricotare; organe de formare a ochiurilor aplicatii practice !
5. Actionarea organelor de formare a ochiurilor - pozitii Analize, discutii, exercitii,
caracteristice ale acelor; actionarea directd; actionarea indirectd; | aplicatii practice 1
actionarea combinata.

6. Selectarea organelor de formare a ochiurilor - selectarea in | Analize, discutii, exercitii,

grup — directd si inversa; selectarea individuala.. aplicatii practice !
7. Masina de tricotat - schema bloc a unei masini de tricotat. Analize, discutii, exercitii,
descrierea principalelor mecanisme ale masinilor de tricotat. aplicatii practice 3
caracteristicile tehnice ale masinilor rectilinii de tricotat. corelatia

dintre finetea firelor prelucrate si cea a masinilor de tricotat

8. Parametrii tehnologici ai operatiei de tricotare - viteza de Analize, discutii, exercitii,
alimentare; tensiunea firelor la alimentare, ecartamentul aplicatii practice )
fonturilor; avansul de buclare; adancimea de buclare; viteza de

tragere; tensiunea 1n tricot la tragere.

9.Calcule tehnologice in tricotaje - pierderile si indicii de Analize, discutii, exercitii,
consum, necesarul de materie prima pe unitatea de produs, aplicatii practice

necesarului de materie prima pe unitatea de timp, productia 2
utilajului, norma de productie, norma de timp, necesarul de utilaj,

necesarul de muncitori direct productivi.

10. Elemente de asigurare a calititii in tricotaje - elemente Analize, discutii, exercitii,
generale privind calitatea - controlul calitatii, organizarea aplicatii practice 1

controlului calitatii in intreprinderile de tricotaje; factorii de
influenta asupra calitdtii procesului de tricotare i a tricotului.

Bibliografie

1. Erzebet, A. — Proiectare in tricotaje, Ed. Mirton, Timigoara, 200?
2. Mateescu, M., Budulan, R., Preda, S. Bazele teoriei tricotarii, Indrumar de laborator, Rotaprint I.

P. Iasi, 1975

3. Tripa, S. — Structura tricoturilor simple: colectie de lucrari practice, Editura Universitatii Oradea,

2009

4. Tripa, S — Analiza eficientei economice in tricotaje, Editura Universitatii Oradea, 2013

5. Tripa, Simona - “Structuri textile - tricoturi : indrumar de proiectare”, Editura Universitatii din
Oradea, ISBN 978-606-10-1959-5, 2018, pp.102
8.2 Proiect Metode de Nr. Ore
predare / Obs.
Cuprins Analize, discutii, 28
CAPITOLUL 1. Sortimentul si tehnologia calcule

1.1. Prezentarea tehnologica a articolului

1.2. Materia prima — caracteristici fizico-mecanice

1.3. Stabilirea procesului tehnologic

CAPITOLUL 2. Alegerea utilajului

2.1. Prezentarea caracteristicilor tehnice

2.2. Studiul tehnologic al mecanismelor masinii adoptate

2.3. Analiza posibilitatilor tehnologice

CAPITOLUL 3. Structura tricotului

3.1. Reprezentarea structurii tricotului

3.2. Calculul parametrilor de structura

CAPITOLUL 4. Calcule tehnologice

4.1. Calculul consumului specific pe tipuri de fire

4.2. Calculul pierderilor si a indicilor de consum

4.3. Calculul necesarului de materie prima pe unitatea de produs
4.4. Calculul necesarului de materie prima pe unitatea de timp
CAPITOLUL 5. Proiectarea tehnologica a operatiei de tricotare
5.1. Calculul parametrilor tehnologici

5.2. Programarea tehnologica a masinii de tricotat




5.3. Calculul capacitatii de productie a masinii de tricotat
5.4. Calculul necesarului de utilaje
5.5. Calculul necesarului de muncitori direct productivi

Bibliografie

1. Erzebet, A. — Proiectare in tricotaje, Ed. Mirton, Timigoara, 2002

2. Tripa, S. — Structura tricoturilor simple: colectie de lucrari practice, Editura Universitatii Oradea, 2009
3. Hagiu, E. - Structura si proiectarea tricoturilor, Ed. Rotaprint, lasi, 1980

4. Tripa, S — Analiza eficientei economice in tricotaje, Editura Universitatii Oradea, 2013

5.Tripa, Simona - “Structuri textile - tricoturi : indrumar de proiectare”, Editura Universitatii din Oradea,
ISBN 978-606-10-1959-5, 2018, pp.102

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei este In concordantd cu ceea ce se face in alte centre universitare din tara si din
straindtate. Pentru o mai buna adaptare la cerintele pietei muncii, a continutului disciplinei, au avut loc
intalniri si discutii cu membrii comunitatii de afaceri si asociatii profesionale reprezentative din domeniul
confectiilor textile si a tricotajelor.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota
finala
10.4 Curs - corectitudinea si completitudinea Evaluarea studentilor se va 60%
cunostintelor asimilate; face sub forma unui test scris
- 0 intelegere de ansamblu a ce cuprinde 10 subiecte.

importantei disciplinei studiate;

- coerenta logica;

- gradul de asimilare a limbajului de
specialitate;

- prezenta la orele de curs.

10.5 Seminar

10.6 Laborator - capacitatea de a opera cu notiunile | Studentii vor finotati pe 10%
specifice materiei studiate; parcursul desfasurarii
- capacitatea de aplicare 1n practicd a | activitatilor de laborator — in
cunostintelor teoretice; functie de implicarea in
- criterii ce vizeaza aspectele activitatile desfasurate.

atitudinale: seriozitatea, interesul
pentru studiul individual,
- prezenta la orele de laborator.

10.7 Proiect - corectitudinea proiectului, Fiecare student va primi 30%
- modul de redactare al proiectului, | individual o tema de proiect.
- modul de prezentare al proiectului, | Parcurgerea etapelor de

- criterii ce vizeaza aspectele proiectare se va realiza
atitudinale: seriozitatea, interesul succesiv 1n ordinea

pentru studiul individual, prezentata in cuprinsul

- prezenta la orele de proiect. proiectului, sub indrumarea

cadrului didactic, iar la
sfarsitul semestrului fiecare
student va preda si sustine
public proiectul realizat.

10.8 Standard minim de performantd —rezolvarea corecta a minim 5 subiecte (la examenul scris)
- realizarea proiectului de minim nota 6.

Data completarii Titular de curs: Titular de laborator/proiect:
conf. univ. ing. dr. ec. Tripa Simona conf. univ. ing. dr. ec. Tripa Simona
19.09.2025 Adresa de e-mail: Adresa de e-mail:



Data avizarii in
Departament:

24.09.2025

Data avizarii in
Consiliul
Facultatii de
Inginerie
Energetica si
Management
Industrial:

29.09.2025

simona.tripa@didactic.uoradea.ro simona.tripa@didactic.uoradea.ro

Director de Departament,
conf. dr. ing. Sabina Gherghel

(gradul didactic, numele, prenumele si semndtura)

Date de contact:

Universitatea din Oradea, Facultatea de Inginerie Energetica si Management Industrial,
Departamentul de Textile-Pielarie si Management Industrial

Str. Universitatii nr. 1, Campus 2, Cladirea C53, Cladirea C54

Cod postal 410087, Oradea, jud. Bihor, Roméania

Tel.: +40-259-408106

E-mail: textile@uoradea.ro, gherghelsabina@yahoo.com

Pagina web: https://textile.webhost.uoradea.ro/

Decan,
conf. dr. ing. Cristina Hora

Date de contact:

Universitatea din Oradea, Facultatea de Inginerie Energetica si Management Industrial — Birou
Decan

Str. Universitatii, nr. 1,campusul Universitatii, Pavilionul A, sala A008

Cod postal 410087, Oradea, jud. Bihor, Romania

Tel.: +40-259-408106

E-mail:iemi@uoradea.ro, hora_cristina@yahoo.com

Pagina web: https://iemi.uoradea.ro/



