FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de ITnvataméant superior UNIVERSITATEA DIN ORADEA
1.2 Facultatea DE INGINERIE ENERGETICA SI MANAGEMENT
' INDUSTRIAL
1.3 Departamentul DE TEXTILE-PIELARIE SI MANAGEMENT INDUSTRIAL
1.4 Domeniul de studii STIINTE INGINERESTI/INGINERIE INDUSTRIALA
1.5 Ciclul de studii LICENTA
1.6 Programul de studii/Calificarea TEHNOLOGIA TRICOTAJELOR SI CONFECTIILOR
2. Date despre disciplina
2.1 Denumirea disciplinei ELEMENTE DE AUTOMATIZARI IN TRICOTAJE
2.2 Titularul activitatilor de curs S.I. dr. ing. DOBLE Liliana
2.3 Titularul activitatilor de laborator S.1. dr. ing. DOBLE Liliana
gti dji\unul de IV | 2.5 Semestrul 8 | 2.6 Tipul de evaluare | Vp | 2.7 Regimul disciplinei I
(D Impusa; (O) Optionala; (F) Facultativa
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptdmana 4 | din care: 3.2 curs 2 | 3.3 seminar/laborator/preteet | -/2/-
3.4 Total ore din planul de invatdmant | 56 | dincare:3.5curs | 28 | 3.6 seminar/laborator/proiect 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 14
Tutoriat 9
Examinari 6

Alte actiVitati......c.ccevveeeeneeeineeennen.

3.7 Total ore studiu individual | 69
3.8 Total ore pe semestru 125
3.9 Numarul de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum (Conditionari) nu este cazul

4.2 de competente nu este cazul

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului nu este cazul

5.2. de desfasurare a

. . . . . nu este cazul
seminarului/laboratorului/proiectului U este caz

6.1. Competentele specifice acumulate

organizationale.
= Utilizarea eficienta a utilajelor industriale automatizate

Competente
profesionale

=  Gestiunea resurselor organizatiei, asigurarea calitatii productiei si managementul dezvoltarii




aferente

Competente
transversale

de relationare si munca eficienta in cadrul echipei

= Identificarea obiectivelor de realizat, a resurselor disponibile, a conditiilor de finalizare a
acestora, a etapelor de lucru, a timpilor de lucru, a termenelor de realizare aferente si a riscurilor

= Identificarea rolurilor si responsabilitatilor intr-o echipa pluridisciplinara si aplicarea de tehnici

6.2. Rezultatele asteptate ale invatarii

Studentul/absolventul descrie, identifica, sumarizeaza, prelucreazd, concepte si notiuni

]

g elementare referitoare la principii, legi, notiuni de baza din domeniul stiintelor fundamentale,
Z analizeaza si prelucreaza modul lor de aplicare in probleme concrete din programului de studii.

=

=

O

- Studentul/absolventul masoard, evalueazd performantele, diagnosticheazd si analizeaza
= . . . .

g fenomene si sisteme de complexitate micd/medie.

£

3=

o

<

fenomenelor si aparatelor din domeniul de studii.

Responsabilitate
slautonomie

Studentul/absolventul interpreteaza legi si principii ale stiintelor fundamentale ce stau la baza

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

acestora.

7.1 Obiectivul general al disciplinei | ® Studiul cinematic si dinamic al unor mecanisme ale masinilor de
tricotat, rectilinii sau circulare, echipate cu sisteme automate de
comanda program, cu accent asupra mecanismelor specifice ale

diferite statii grafice.

7.2 Obiectivele specifice = Prezentarea, descrierea si utilizarea editorului de modele pentru

8. Continuturi*

Metode de

8.1 Curs
predare

Nr. Ore /
Observatii

1. Clasificarea sistemelor automate.
Sisteme automate de comanda program / Mecanisme de comanda
program; Sisteme automate de programare a selectarii

3. Sisteme de reglare automata a parametrilor tehnologici / Reglarea
automata a adancimii de buclare; Reglarea automata a tensiunii de
alimentare; Reglarea automata a vitezei de alimentare; Sisteme de
reglare automata a vitezei de alimentare; Sisteme de reglare automata a
vitezei de lucru

4. Sisteme automate de control si protectie / Sisteme de control si
protectie a firului; Sisteme de control al acelor; Sisteme automate de
oprire a masinii

5. Sisteme automate pentru deplasarea laterala a fonturilor cu ace /
Mecanisme la care deplasarea laterala a fonturilor se obtine prin came
spatiale; Mecanisme care utilizeaza came spatiale si motoare pas-cu-
pas pentru deplasarea fonturilor; Mecanisme care utilizeaza motoare
pas-cu-pas si instalatii electronice de comanda si control pentru
deplasareafonturilor

6. Statii grafice de lucru / Configuratia statiilor de programare; Statia

Prelegere si
comunicare
interactiva

2

2

2




graficd MA 7000; Statia graficd PV-Protti Statia grafica M1-Stoll;
Statia grafica New Super Micro SDS2- Shima Seiki; Statia grafica
MA-8500-Universal; Statia grafica S-500J-Jumberca; Statia grafica a
maginii Variatex TEJ 2500; Statia grafica PATRONIK 2000-Terrot;
Statia grafica PIC-Mayer&Cie; Statia grafica PPS-Monarch.

Bibliografie
1. IONESCU,D.S., BUDULAN C — Elemente de automatizare a maginilor de tricotat, Editura MatrixRom,
Bucuresti, 2010.

2. BUDULAN C. - Proiectarea si elemente de automatizare a masinilor de tricotat, Universitatea Tehnica
,,Gh. Asachi”, Iasi, 1995.

3. REICHER F. — Elemente de proiectare a masinilor din industria tricotajelor si confectiilor, Editura
Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1981.

8.2 Seminar Metode de predare Nr. Ore /
Observatii
8.3 Laborator Metode de predare Nr. Ore /
Observatii
1. Stabilirea corelatiei dintre finetea masinii de tricotat si dimensiunile
de baza ale acelor 6
2. Mecanismul miscarii oscilatorii a cilindrului cu ace la masinile de 2
tricotat ciorapi » Prelegeri de
3. Mecanismele de actionare a saniei port-came la masinile de tricotat sinteza
de constructie romaneasca. Mecanismul de actionare a saniei port- | » Experimente cu 8
came cu cursd constanta caracter aplicativ
4. Mecanismele de actionare a saniei port-came la masinile de tricotat
de constructie romaneasca. Mecanismul de actionare a saniei port- 6
came cu cursa variabila

Bibliografie
1. IONESCU,D.S., BUDULAN C — Elemente de automatizare a masinilor de tricotat, Editura MatrixRom,
Bucuresti, 2010.

2. IONESCU,D.S., BUDULAN C — Proiectarea asistata de calculator in tricotaje, Editura MatrixRom,
Bucuresti, 2010.

3. BUDULAN C. - Proiectarea si elemente de automatizare a maginilor de tricotat, Universitatea Tehnica
,,Gh. Asachi”, lasi, 1995.

4. REICHER F. — Elemente de proiectare a masinilor din industria tricotajelor si confectiilor, Editura
Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1981.

5. XXX — Catalog de ace (colectie), Bucuresti.

6. XXX — Industria textila pentru tricotaje si confectii, (colectie), Bucuresti.

. Nr. Ore /
8.4 Proiect Metode de predare Observatii

* Se va detalia continutul, respectiv numarul de ore alocat fiecarui curs/seminar/laborator/proiect pe durata celor 14
saptamani ale fiecarui semestru al anului universitar.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor
rofesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

=  Acumularea cunostintelor legate de automatizarea masinilor de tricotat

= Intelegerea modului de functionare a diferitelor tipuri de masini si utilaje specifice domeniului

= Aptitudinea de prelucrare a datelor tehnice oferite de utilajul specific (domenii de aplicabilitate)

= Capacitatea luarii deciziilor adecvate privind utilitatea si aplicabilitatea performantelor tehnice ale
diferitelor utilaje automatizate in domeniul de activitate
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10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare ;ig'i(i?}?gfé
. ——
| ity Fregvgnta participdrii
. . A < . | = Soliditatea interactiunii o
10.4 Curs » Implicarea in prelegeri cu intrebari, . 70%
. S = Test scris de evaluare a
comentarii, exemple de analiza .
cunostintelor
10.5 Seminar - - -
= Frecventa participarii
10.6 Laborator Imph'c?r.ea in desfésurarea Soliditatea 1ntc?rztc;{un11 30%
activitatilor practice = Modul de analiza si
interpretare
10.7 Proiect - - -

10.8 Standard minim de performanta
= 20% prezentd la curs
= 100% prezenta la laborator
= raspuns corect la trei dintre intrebarile testului scris de evaluare a cunostintelor

Data completarii

20.09.2025

Semnatura titularului de curs, Semnatura titularului de laborator,
S.l.dr.ing. DOBLE Liliana-Violeta S.l.dr.ing. DOBLE Liliana-Violeta

liadoble@yahoo.com liadoble@yahoo.com

Data avizarii in DTPMI Semnatura directorului de departament

24.09.2025 conf.dr.ing.Gherghel Sabina
sgherghel@uoradea.ro
Data avizarii in CF Semnatura Decanului Facultatii [IEMI
29.09.2025 Conf.univ.dr.ing. Cristina Hora

hora cristina@yahoo.com




